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烘箱式滚塑机
[bookmark: _Toc26986771][bookmark: _Toc26718930][bookmark: _Toc17233325][bookmark: _Toc17233333][bookmark: _Toc69346148][bookmark: _Toc24884218][bookmark: _Toc26648465][bookmark: _Toc24884211][bookmark: _Toc26986530][bookmark: _Toc78307877]范围
[bookmark: _Toc24884212][bookmark: _Toc17233326][bookmark: _Toc17233334][bookmark: _Toc24884219][bookmark: _Toc26648466]本文件规定了烘箱式滚塑机（以下简称烘箱式滚塑机）的术语和定义、基本要求、技术要求、试验方法、检验规则、使用说明与标志、包装、运输和贮存。
本文件适用于穿梭式烘箱滚塑机、塔转式烘箱滚塑机。
[bookmark: _Toc69346149][bookmark: _Toc26986531][bookmark: _Toc26718931][bookmark: _Toc26986772][bookmark: _Toc78307878]规范性引用文件
下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本文件。
[bookmark: OLE_LINK22]GB/T 191 包装储运图示标志
GB/T 1800.2 公差、偏差和配合的规定
GB/T 4380 确定圆度误差的方法 两点法 三点法
GB/T 5226.1—2019 机械电气安全 机械电气设备 第1部分：通用技术条件
GB/T 9969 工业产品使用说明书总则
GB/T 11336 直线度误差检测
GB/T 14253—2008 轻工机械通用技术条件
GB/T 16297 大气污染物综合排放标准
GB/T 26155.1—2010 工业过程测量和控制系统用智能电动执行机构 第1部分:通用技术条件
JB/T 5000.3 重型机械通用技术条件 第3部分：焊接件
JB/T 5000.4 重型机械通用技术条件 第4部分：铸铁件
JB/T 5000.9 重型机械通用技术条件 第9部分：切削加工件
JB/T 5000.12 重型机械通用技术条件 第12部分：涂装
JB/T 5996 圆度测量 三点法及仪器精度评定
JB/T 7557 同轴度误差检测
JB/T 6609 机床零件用钢及热处理
[bookmark: _Toc78307879][bookmark: _Toc69346150]术语和定义
GB/T 14253—2008界定的术语和定义适用于本文件。
[bookmark: _Toc69346151][bookmark: _Toc78307880]基本要求
设计研发
具备烘箱式滚塑机性能的研发设计能力。
应采用计算机辅助软件（如Ansys） 对产品进行失效分析，采用CAE技术来分析烘道、烘箱内部的温度、风速对模具吸热、节能的改善起到关键的作用。
应采用计算机辅助软件对产品的外观和结构进行模拟仿真。
原材料和零部件
产品原材料（钢板、型材和钢管等）的钢号、规格及尺寸应符合GB/T XXX中#45、Q235-A或304钢的要求。
机器零件的公差及配合要求应按照GB/T 1800.2的规定。
切削加工件应符合JB/T 5000.9的规定。
铸件应符合JB/T 5000.4的规定。
焊接件应符合JB/T 5000.3的规定。
热处理的零件应符合JB/T 6609的规定。
工艺装备
下料过程中应采用激光或等离子切割工艺。
精加工过程中应配备数控车床。
组装过程中应配备装配流水线，采用转臂安装设备和通气测试工装，装配精度误差控制在±1 mm。
应配备粉尘集气罩和布袋除尘设备。
检验检测
应配备测温仪、分贝计和风速风量仪等检测设备。
生产过程中应具备内外轴轴承处轴颈、直线度、同轴度、外轴轴端连接法兰焊接和垂直度的检测能力。
应具备成品的外轴转速、内轴转速、温升、烘箱温度、冷却时间、转车移动速度、噪声的检测能力。
[bookmark: _Toc60228577][bookmark: _Toc60228506][bookmark: _Toc69346152][bookmark: _Toc60228158][bookmark: _Toc60226580][bookmark: _Toc78307881]分类与参数
[bookmark: _Toc60228507][bookmark: _Toc60228578][bookmark: _Toc60228159][bookmark: _Toc60226581]分类及代号
烘箱式滚塑机按结构型式主要分为穿梭式滚塑机（CS）、塔转式滚塑机（3A/4A）。
烘箱式滚塑机转臂按结构型式主要分为直臂（I）和曲臂两大类，其中曲臂包括L形臂（L）、C形臂（C）、U形臂（U）、O形臂（O）。
[bookmark: _Toc60226582][bookmark: _Toc60228160][bookmark: _Toc60228508][bookmark: _Toc60228579]整机产品代号
[bookmark: _GoBack][image: 1609244790]
[bookmark: _Toc60228580][bookmark: _Toc60228509][bookmark: _Toc60228161][bookmark: _Toc60226583]基本参数
穿梭式滚塑机基本参数
穿梭式滚塑机布局如图1所示，其基本参数见表1。
[image: C:\Users\Administrator\Desktop\图片1.png图片1]
穿梭式滚塑机布局图
表1　 穿梭式滚塑机基本参数
	项目型号
（机器代号—烘箱直径）
	最大可制产品容积
（以水塔为参考）
	占地尺寸
	操作平台
	整机总功率
（kW）

	
	
	L（m）
	W（m）
	H（m）
	
	

	CS—1600
	750L
	7.5
	3.5
	2.6
	×
	8

	CS—2000
	1000L
	9.5
	4.5
	3.1
	×
	15

	CS—2500
	2500L
	12
	6
	3.8
	√
	20

	CS—3000
	4500L
	13.5
	7
	43
	√
	35

	CS—3500
	7000L
	15
	8
	4.8
	√
	42

	CS—4000
	10000L
	17
	9
	5.4
	√
	44

	CS—4500
	14000L
	18.5
	10
	6
	√
	50

	CS—5000
	20000L
	20.5
	11
	6.1
	√
	67

	CS—5500
	25000L
	22
	12
	6.6
	√
	72

	CS—6000
	35000L
	24
	13
	7.5
	√
	100

	CS—6500
	40000L
	26
	12.5
	8.5
	√
	125


[bookmark: _Toc21620104][bookmark: _Toc21435822][bookmark: _Toc43728558][bookmark: _Toc21598252][bookmark: _Toc21435880][bookmark: _Toc46487597][bookmark: _Toc12612741][bookmark: _Toc46488425][bookmark: _Toc35354256][bookmark: _Toc22541294][bookmark: _Toc35354219][bookmark: _Toc45618433][bookmark: _Toc12612719]
塔转式滚塑机基本参数
3A塔转式滚塑机布局如图2所示，其基本参数见表2。
[image: C:\Users\Administrator\Desktop\图片2.jpg图片2]
3A塔转式滚塑机布局图
表2　 3A塔转式滚塑机基本参数
	项目型号
（机器代号—烘箱直径）
	最大可制产品容积
（以水塔为参考）
	占地尺寸
	操作平台
	整机总功率
（kW）

	
	
	L（m）
	W（m）
	H1（m）
	H2（m）
	
	

	3A—1000
	100L
	4.8
	3.6
	1.5
	1.5
	×
	1.7

	3A—1600
	750L
	7.6
	7
	3
	2.8
	×
	13.5

	3A—2000
	1000L
	10
	8
	3.8
	3.5
	×
	20

	3A—2500
	2500L
	13.5
	9
	4.5
	4
	√
	28

	3A—3000
	4500L
	16
	10.5
	5
	4.5
	√
	43

	3A—3500
	7000L
	17.5
	11.5
	5.5
	5
	√
	53

	3A—4000
	10000L
	19.5
	13.5
	6
	5.5
	√
	56

	3A—4500
	14000L
	21.5
	15.5
	6.5
	6
	√
	68



4A塔转式滚塑机布局如图3所示，其基本参数见表3。
[image: C:\Users\Administrator\Desktop\图片3.png图片3]
4A塔转式滚塑机布局图
表3　 4A塔转式滚塑机基本参数
	项目型号
（机器代号—烘箱直径）
	最大可制产品容积
（以水塔为参考）
	占地尺寸
	操作平台
	整机总功率
（kW）

	
	
	L（m）
	W（m）
	H1（m）
	H2（m）
	
	

	4A—2000
	1000L
	11
	8.5
	3.8
	3.5L
	×
	24.5

	4A—2500
	2500L
	14
	9.5
	4.5
	4
	√
	33

	4A—3000
	4500L
	16.5
	11
	5
	4.5
	√
	51

	4A—3500
	7000L
	18
	13
	5.5
	5
	√
	64

	4A—4000
	10000L
	20
	15
	6
	5.5
	√
	68

	4A—4500
	14000L
	22
	17
	6.5
	6
	√
	83


[bookmark: _Toc60226584][bookmark: _Toc60228510][bookmark: _Toc60228581][bookmark: _Toc60228162]
转臂配置
烘箱式滚塑机转臂配置
烘箱式滚塑机转臂配置表见表4。
表4　 烘箱式滚塑机转臂配置表
	型号
	滚塑机系列
	1600型
	2000型
	2500型
	3000型
	3500型
	4000型
	4500型
	5000型
	5500型
	6000型
	6500型

	I型
直臂
	CS系列
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	
	3A系列
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	×
	×
	×
	×

	
	4A系列
	×
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	×
	×
	×
	×

	L型
直臂
	CS系列
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	×
	×
	×
	×

	
	3A系列
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	×
	×
	×
	×

	
	4A系列
	×
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	×
	×
	×
	×

	U型
直臂
	CS系列
	×
	×
	×
	×
	√
	√
	√
	√
	√
	√
	√

	
	3A系列
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×

	
	4A系列
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×

	C型
直臂
	CS系列
	×
	×
	×
	√
	√
	√
	√
	×
	×
	×
	×

	
	3A系列
	×
	×
	×
	√
	√
	√
	√
	×
	×
	×
	×

	
	4A系列
	×
	×
	×
	√
	√
	√
	√
	×
	×
	×
	×

	O型
直臂
	CS系列
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	√
	√
	√
	√

	
	3A系列
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×

	
	4A系列
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×
	×



烘箱式滚塑机转臂承载能力
烘箱式滚塑机转臂的最大承载能力见表5。
表5　 烘箱式滚塑机转臂的最大承载能力（模具+塑粉重量：kg）
	型号
	1000型
	1600型
	2000型
	2500型
	3000型
	3500型
	4000型
	4500型
	5000型
	5500型
	6000型
	6500型

	直臂
	100
	300
	600
	800
	1500
	1800
	2000
	2500
	3000
	3500
	4000
	4200

	曲臂
	100
	300
	600
	800
	1500
	1800
	2000
	2500
	3000
	3500
	4000
	4200



内外轴转臂功率
内外轴转臂功率见表6。
表6　 内外轴转臂功率（kW）
	型号
	1000型
	1600型
	2000型
	2500型
	3000型
	3500型
	4000型
	4500型
	5000型
	5500型
	6000型
	6500型

	外轴
	0.37
	1.5
	2.2
	2.2
	4
	5.5
	5.5
	7.5
	7.5
	7.5
	11
	11

	内轴
	0.37
	1.5
	1.5
	1.5
	2.2
	4
	4
	5.5
	7.5
	7.5
	11
	11



内外轴转臂转速
内外轴转臂转速见表7。
表7　 内外轴转臂转速（r/min）
	型号
	1000型
	1600型
	2000型
	2500型
	3000型
	3500型
	4000型
	4500型
	5000型
	5500型
	6000型
	6500型

	外轴
	0～5
	0～5
	0～5

	内轴
	0～7
	0～7
	0～7



[bookmark: _Toc69346153][bookmark: _Toc78307882]技术要求
[bookmark: _Toc60228584][bookmark: _Toc60228165][bookmark: _Toc60226587][bookmark: _Toc60228513]外观质量要求
[bookmark: _Toc21598259][bookmark: _Toc21620111][bookmark: _Toc21435829][bookmark: _Toc22541301][bookmark: _Toc21435887]产品外观不应有图样规定外的凸起、凹陷、粗糙不平和其他损伤等缺陷。
电气、润滑和冷却等管道的外露部分应布置紧凑，排列整齐，必要时应用管夹固定。管子不应出现扭曲、折叠等现象。
[bookmark: _Toc46488433][bookmark: _Toc36989151][bookmark: _Toc60226588][bookmark: _Toc60228585][bookmark: _Toc43728569][bookmark: _Toc36578240][bookmark: _Toc60228514][bookmark: _Toc37579405][bookmark: _Toc37660690][bookmark: _Toc37586944][bookmark: _Toc60228166][bookmark: _Toc46487607][bookmark: _Toc45618444]材料、加工和装配质量要求
焊接部件的外观表面不应有锤痕、焊瘤、金属飞溅物及引弧痕迹，边棱、尖角处应光滑。所有焊缝的熔渣均应清理干净。焊缝表面应打磨平整。
零件的切削加工面不应有锈蚀、磕碰、划伤等影响性能、寿命和外观的缺陷。除有特殊要求外，切削加工后的零件不应有锐棱、尖角和毛刺。
总装后，各操纵系统及相关功能件的动作应灵活、准确、可靠，无卡塞、声音异常和发热等现象。
[bookmark: _Toc45618438][bookmark: _Toc60228515][bookmark: _Toc43728563][bookmark: _Toc60228586][bookmark: _Toc60228167][bookmark: _Toc46487605][bookmark: _Toc35354261][bookmark: _Toc60226589][bookmark: _Toc46488434][bookmark: _Toc35354224]结构与性能
使用性能和结构
烘箱式滚塑机组成结构应包括烘箱、冷却室、转塔和转车。
各变速箱传动应平稳，无渗油现象。
转臂及转头回转应平稳，无异常振动和冲击。
运转性能
出风口温度能到达450 ℃，烘箱温度能到达350 ℃
烘箱升温时间（烘箱温度达到240 ℃，出风口热风温度达到350℃）应不大于4 min。
模具外表面温度至80 ℃时的冷却时间应不大于35 min。
烘箱内加热时间应不大于20 min。
转车移动速度应可调节，可调范围应为5 m/s～10 m/s。
应具有测量模具内部和外部温度的功能。
设备转臂应具有无线遥控功能。
[bookmark: _Toc46487606][bookmark: _Toc35354225][bookmark: _Toc43728564][bookmark: _Toc46488435][bookmark: _Toc60228168][bookmark: _Toc60226590][bookmark: _Toc45618439][bookmark: _Toc60228587][bookmark: _Toc35354262][bookmark: _Toc60228516][bookmark: _Toc34732326]功能要求
自诊断功能
对运行过程中的异常情况、软件和硬件故障等，执行机构应能进行诊断和处置。
组态功能
通过操作面板，执行机构应能实现就地设定和调整参数。
显示功能
可用工程量方式显示：输入值、组态数据、管理信息、各种诊断码，显示内容应完整、清晰。
[bookmark: _Toc60228588][bookmark: _Toc46487608][bookmark: _Toc35354226][bookmark: _Toc45618440][bookmark: _Toc60228517][bookmark: _Toc43728565][bookmark: _Toc46488436][bookmark: _Toc34732327][bookmark: _Toc60228169][bookmark: _Toc35354263][bookmark: _Toc60226591]安全、卫生
噪声（声压级）不大于83 dB（A）
有可能对人身或设备本身造成损伤的部位应采取相应的安全措施。
[bookmark: _Toc1568579][bookmark: _Toc1653664][bookmark: _Toc1653770][bookmark: _Toc1653717][bookmark: _Toc1653791][bookmark: _Toc69346154][bookmark: _Toc35354231][bookmark: _Toc8372867][bookmark: _Toc5181856][bookmark: _Toc35354268][bookmark: _Toc21435837][bookmark: _Toc21435895][bookmark: _Toc46488444][bookmark: _Toc46487616][bookmark: _Toc6911267][bookmark: _Toc6844885][bookmark: _Toc6918066][bookmark: _Toc60228590][bookmark: _Toc12612745][bookmark: _Toc6911178][bookmark: _Toc60226593][bookmark: _Toc6844928][bookmark: _Toc21620118][bookmark: _Toc8145935][bookmark: _Toc60228519][bookmark: _Toc60228171][bookmark: _Toc12612723][bookmark: _Toc43728573][bookmark: _Toc45618450][bookmark: _Toc5181904][bookmark: _Toc22541308][bookmark: _Toc21598266][bookmark: _Toc78307883]试验方法
[bookmark: _Toc21435896][bookmark: _Toc21598267][bookmark: _Toc21620119][bookmark: _Toc35354269][bookmark: _Toc60228520][bookmark: _Toc22541309][bookmark: _Toc60228172][bookmark: _Toc60226594][bookmark: _Toc45618451][bookmark: _Toc46487617][bookmark: _Toc60228591][bookmark: _Toc21435838][bookmark: _Toc35354232][bookmark: _Toc43728574][bookmark: _Toc46488445]试验准备
试验样机应按使用说明书要求调整，在适宜环境下，将样机安装和调整好，一般自然调平，使其处于水平位置。
[bookmark: _Toc8832825][bookmark: _Toc8911616]试验时应按整机进行，一般不应拆卸样机，但对运转性能、精度无影响的零件、部件和附件可除外。
[bookmark: _Toc46488447][bookmark: _Toc60228521][bookmark: _Toc60228173][bookmark: _Toc46487619][bookmark: _Toc46238759][bookmark: _Toc60228592][bookmark: _Toc60226595]空运转试验
按GB/T 14253—2008中7.3的规定，在额定工况时进行空运转试验，其运转时间应不少于1 h。
[bookmark: _Toc60228174][bookmark: _Toc60226596][bookmark: _Toc46238760][bookmark: _Toc60228522][bookmark: _Toc46488448][bookmark: _Toc60228593][bookmark: _Toc46487620]负荷试验
按GB/T 14253—2008中7.4的规定，在最大负荷条件下进行负荷试验。
[bookmark: _Toc60226597][bookmark: _Toc41246518][bookmark: _Toc60228594][bookmark: _Toc60228175][bookmark: _Toc46488449][bookmark: _Toc41246690][bookmark: _Toc46487621][bookmark: _Toc46238757][bookmark: _Toc42169698][bookmark: _Toc60228523]外观质量要求检验
按GB/T 14253—2008中7.2的规定，目视检验外观质量。
[bookmark: _Toc60228524][bookmark: _Toc46488453][bookmark: _Toc60228176][bookmark: _Toc60226598][bookmark: _Toc60228595][bookmark: _Toc46238761][bookmark: _Toc46487623]材料、加工和装配质量要求检验
按GB/T 14253—2008中7.2的规定，目视观察焊缝质量，应该符合4.3.1的要求。
按GB/T 14253—2008中7.2的规定，目视零部件外观质量，应该符合4.3.2的要求。
负荷试验后，按GB/T 14253—2008中7.2的规定，目测各操纵系统及相关功能件，应该符合4.3.3的要求。
[bookmark: _Toc60228596][bookmark: _Toc46488454][bookmark: _Toc46487624][bookmark: _Toc60228525][bookmark: _Toc60226599][bookmark: _Toc46238762][bookmark: _Toc60228177]结构与性能检验
空运转试验后，按GB/T 14253—2008中7.2的规定，目视检验烘箱式滚塑机的结构与运行状况。
负荷试验后，按GB/T 14253—2008中7.2的规定，采用定值量具或仪器检验烘箱式滚塑机的性能特性。
使用秒表测量启动烘箱至预定温度所耗时间，检测3次，取平均值作为检测结果。
使用秒表测量模具离开烘箱至模具外表面温度为80℃后所耗时间。
使用秒表测量模具进入烘箱至离开烘箱的总时间。
核查软件转车移动速度是否可调节，运行5 m，测量运行时间。计算运行速度，检测3期，取平均值作为检测结果。
核查软件是否可读取模具内外温度。
使用手操器各功能，目视检验转臂运行情况是否正常。
[bookmark: _Toc60228526][bookmark: _Toc60228597][bookmark: _Toc60226600][bookmark: _Toc46238763][bookmark: _Toc41246692][bookmark: _Toc41246520][bookmark: _Toc46487625][bookmark: _Toc42169700][bookmark: _Toc46488455][bookmark: _Toc60228178]功能要求检验
按GB/T 26155.1的规定，负荷运行过程中，施加单一故障条件时，通过目视检查设备是否有相应的反馈，应符合4.5.1的要求。
按GB/T 26155.1的规定，通过操作面板、手操器或计算机，就地设定和调整设备的参数，目视检查其输出是否有相应的变化，应符合4.5.2的要求。
按GB/T 26155.1的规定，通过操作面板或手操器，目视检查设备显示信息，应符合4.5.3的要求。
[bookmark: _Toc41246521][bookmark: _Toc60228598][bookmark: _Toc60226601][bookmark: _Toc42169701][bookmark: _Toc46238764][bookmark: _Toc41246693][bookmark: _Toc46488456][bookmark: _Toc46487626][bookmark: _Toc60228527][bookmark: _Toc60228179][bookmark: _Toc35354239][bookmark: _Toc43728581][bookmark: _Toc21435848][bookmark: _Toc21620129][bookmark: _Toc46487627][bookmark: _Toc21598277][bookmark: _Toc21435906][bookmark: _Toc22541319][bookmark: _Toc46488457][bookmark: _Toc35354276][bookmark: _Toc45618458]安全、卫生检验
按GB/T 14253—2008中7.3.5的规定，测试时室内其它设备关停，设备在运行工况下运行，在设备四周取4个测量点，测量点距设备周边水平距离为1米，距地面的高度为1.55 m±0.075 m，取最大值作为测试结果，测试结果满足4.6.1的要求。
空运转后，按GB/T 14253—2008中7.3.2的规定，目视检验其余项目。
[bookmark: _Toc60228599][bookmark: _Toc60228180][bookmark: _Toc60228528]其他检验项目
烘箱式滚塑机的其他检验项目检验方法应按表8试验方法进行。
表8　 烘箱式滚塑机其他项目检验方法
	序号
	检验项目
	试验方法
	备注

	1
	烘箱直径、长度、壁厚
	使用10m卷尺、游标卡尺
	/

	2
	不同机型最大可制产品
	采用模具测量机器转臂旋转空间
	

	3
	转臂承载能力
	采用电子拉磅秤称量模具的重量
	

	4
	转臂外轴的功率检验方法
	按GB/T 1032规定的方法进行测试
	

	5
	转臂内轴的功率检验方法
	按GB/T 1032规定的方法进行测试
	

	6
	转臂外轴转速检测方法
	目测外轴上标志线（或者模具上的标志线），同时按下码表计时，当码表转一分钟时，记录外轴转过的转数并记下外轴变频器HZ显示屏上的频率值
	

	7
	转臂内轴转速检测方法
	目测内轴上标志线（或者模具上的标志线），同时按下码表计时，当码表转一分钟时，记录外轴转过的转数并记下外轴变频器HZ显示屏上的频率值
	

	8
	外轴轴承处轴颈、直线度、同轴度的检测方法
	按GB/T 1800.2、GB/T 11336、JB/T 7557规定的方法进行检验
	

	9
	内轴轴承处轴颈、直线度、同轴度的检测方法
	按GB/T 1800.2、GB/T 11336、JB/T 7557规定的方法进行检验
	

	10
	外轴轴端连接法兰焊接和垂直度检验方法
	按JB/T 5000.3、GB/T 1800.2进行检验
	

	11
	内轴与花键套焊接检验方法
	按JB/T 5000.3进行检验
	

	12
	试机
	使用无线模内测温装置
	


[bookmark: _Toc535493801][bookmark: _Toc535328022][bookmark: _Toc8372883][bookmark: _Toc12612746][bookmark: _Toc21435907][bookmark: _Toc60228600][bookmark: _Toc3906557][bookmark: _Toc69346155][bookmark: _Toc535847093][bookmark: _Toc535313039][bookmark: _Toc35354242][bookmark: _Toc46488464][bookmark: _Toc6844933][bookmark: _Toc535309015][bookmark: _Toc21620130][bookmark: _Toc535328174][bookmark: _Toc535853267][bookmark: _Toc535328073][bookmark: _Toc8145950][bookmark: _Toc6844890][bookmark: _Toc6911184][bookmark: _Toc6911273][bookmark: _Toc21435850][bookmark: _Toc60228181][bookmark: _Toc6918072][bookmark: _Toc60228529][bookmark: _Toc22541320][bookmark: _Toc60226608][bookmark: _Toc21598278][bookmark: _Toc43728587][bookmark: _Toc35354279][bookmark: _Toc46487634][bookmark: _Toc12612724][bookmark: _Toc45618465]
[bookmark: _Toc78307884]检验规则
[bookmark: _Toc1653737][bookmark: _Toc1653775][bookmark: _Toc5181877][bookmark: _Toc5181909][bookmark: _Toc7946320][bookmark: _Toc46488465][bookmark: _Toc60226609][bookmark: _Toc46487635][bookmark: _Toc43728588][bookmark: _Toc60228530][bookmark: _Toc21435851][bookmark: _Toc22541321][bookmark: _Toc21435908][bookmark: _Toc8145951][bookmark: _Toc1653684][bookmark: _Toc35354280][bookmark: _Toc12612747][bookmark: _Toc21620131][bookmark: _Toc60228601][bookmark: _Toc45618466][bookmark: _Toc35354243][bookmark: _Toc60228182][bookmark: _Toc8372884][bookmark: _Toc21598279][bookmark: _Toc12612725]检验分类和检验项目
检验分类
检验分出厂检验和型式检验。
检验项目
检验项目按表9的规定。
表9　 检验项目
	检验项目
	出厂检验
	型式检验

	外观质量要求
	√
	√

	材料、加工和装配质量要求
	√
	

	结构与性能
	√
	

	功能要求
	√
	

	安全、卫生
	—
	

	 “√”为必检项目， “—”为非必检项目。


[bookmark: _Toc21435909][bookmark: _Toc8372885][bookmark: _Toc12612748][bookmark: _Toc21620132][bookmark: _Toc35354244][bookmark: _Toc43728589][bookmark: _Toc21435852][bookmark: _Toc45618467][bookmark: _Toc46487636][bookmark: _Toc12612726][bookmark: _Toc8145952][bookmark: _Toc21598280][bookmark: _Toc22541322][bookmark: _Toc60228531][bookmark: _Toc35354281][bookmark: _Toc60226610][bookmark: _Toc7946321][bookmark: _Toc60228183][bookmark: _Toc60228602][bookmark: _Toc46488466]出厂检验
需经公司质检部门检验合格并签发合格证书方可出厂。
出厂检验项目、技术要求和试验方法见表9。
出厂检验项目中有不合格项，允许采取补救措施，直至检验合格后方可出厂。
[bookmark: _Toc6911186][bookmark: _Toc3906559][bookmark: _Toc6844935][bookmark: _Toc535853269][bookmark: _Toc535493803][bookmark: _Toc8145954][bookmark: _Toc535847095][bookmark: _Toc535328075][bookmark: _Toc6911275][bookmark: _Toc8372887][bookmark: _Toc6918074][bookmark: _Toc535328176][bookmark: _Toc535328024][bookmark: _Toc12612730][bookmark: _Toc12612750][bookmark: _Toc6844892][bookmark: _Toc21620133][bookmark: _Toc35354245][bookmark: _Toc21598281][bookmark: _Toc21435910][bookmark: _Toc60228603][bookmark: _Toc60228184][bookmark: _Toc60228532][bookmark: _Toc35354282][bookmark: _Toc43728590][bookmark: _Toc21435853][bookmark: _Toc45618468][bookmark: _Toc22541323][bookmark: _Toc60226611][bookmark: _Toc46488467][bookmark: _Toc46487637]型式检验
在下列情况之一时，应进行型式检验：
新产品或定型产品的结构、制造工艺、材料等更改对产品性能有影响时，第一台产品应做型式试验；
当设计、工艺、材料有较大改变，可能影响产品性能时；
停产一年以上恢复生产时；
国家质量监督机构提出型式检验的要求时。
型式检验项目见表9。
在出厂检验产品中随机抽取一台进行型式检验。
判定规则：型式检验中若有不合格项，允许对样机进行调整修复，然后对不合格项进行复检，若仍不合格则判定型式检验不合格。
[bookmark: _Toc535847096][bookmark: _Toc12612751][bookmark: _Toc6918075][bookmark: _Toc535328025][bookmark: _Toc8145955][bookmark: _Toc6844893][bookmark: _Toc535313040][bookmark: _Toc535493804][bookmark: _Toc3906560][bookmark: _Toc6911276][bookmark: _Toc535309016][bookmark: _Toc6911187][bookmark: _Toc535328076][bookmark: _Toc21620134][bookmark: _Toc21598282][bookmark: _Toc46487638][bookmark: _Toc60228185][bookmark: _Toc43728591][bookmark: _Toc12612731][bookmark: _Toc535853270][bookmark: _Toc535328177][bookmark: _Toc22541324][bookmark: _Toc6844936][bookmark: _Toc69346156][bookmark: _Toc21435911][bookmark: _Toc60228533][bookmark: _Toc45618469][bookmark: _Toc8372888][bookmark: _Toc21435854][bookmark: _Toc35354246][bookmark: _Toc60228604][bookmark: _Toc46488468][bookmark: _Toc60226612][bookmark: _Toc35354283][bookmark: _Toc78307885]使用说明与标志
[bookmark: _Toc535328178][bookmark: _Toc21435912][bookmark: _Toc6911188][bookmark: _Toc6844894][bookmark: _Toc46488469][bookmark: _Toc6918076][bookmark: _Toc535328026][bookmark: _Toc60228534][bookmark: _Toc60228605][bookmark: _Toc535328077][bookmark: _Toc8372889][bookmark: _Toc535493805][bookmark: _Toc535853271][bookmark: _Toc60228186][bookmark: _Toc21598283][bookmark: _Toc3906561][bookmark: _Toc43728592][bookmark: _Toc21435855][bookmark: _Toc535847097][bookmark: _Toc8145956][bookmark: _Toc12612732][bookmark: _Toc46487639][bookmark: _Toc6911277][bookmark: _Toc21620135][bookmark: _Toc60226613][bookmark: _Toc6844937][bookmark: _Toc12612752][bookmark: _Toc45618470]使用说明
使用说明书的编写和提供应符合GB/T 9969的规定，说明书中应注明相应执行标准号。
[bookmark: _Toc21620136][bookmark: _Toc535847098][bookmark: _Toc535853272][bookmark: _Toc535328027][bookmark: _Toc60228606][bookmark: _Toc6844938][bookmark: _Toc12612753][bookmark: _Toc60226614][bookmark: _Toc6911278][bookmark: _Toc6844895][bookmark: _Toc535328179][bookmark: _Toc535328078][bookmark: _Toc6918077][bookmark: _Toc3906562][bookmark: _Toc535493806][bookmark: _Toc21435856][bookmark: _Toc8372890][bookmark: _Toc8145957][bookmark: _Toc6911189][bookmark: _Toc46488470][bookmark: _Toc43728593][bookmark: _Toc60228187][bookmark: _Toc21598284][bookmark: _Toc46487640][bookmark: _Toc21435913][bookmark: _Toc12612733][bookmark: _Toc45618471][bookmark: _Toc60228535]标志
标志应包括产品铭牌、电气标牌、安全警告标志和操作标志。其中安全警告标志的位置、内容和形式应醒目。
铭牌上应标明生产厂厂名、生产厂厂址、产品名称及型号、主要参数、出厂日期、出厂编号。
铭牌与各种标志应清晰，其固定位置应正确、牢固，不倾斜。
[bookmark: _Toc535328180][bookmark: _Toc535328028][bookmark: _Toc535493807][bookmark: _Toc3906563][bookmark: _Toc6918078][bookmark: _Toc535328079][bookmark: _Toc35354247][bookmark: _Toc60228188][bookmark: _Toc6844939][bookmark: _Toc43728594][bookmark: _Toc69346157][bookmark: _Toc21620137][bookmark: _Toc45618472][bookmark: _Toc21598285][bookmark: _Toc46488471][bookmark: _Toc6911190][bookmark: _Toc535313041][bookmark: _Toc21435857][bookmark: _Toc60228536][bookmark: _Toc8372891][bookmark: _Toc535847099][bookmark: _Toc6911279][bookmark: _Toc22541325][bookmark: _Toc46487641][bookmark: _Toc60228607][bookmark: _Toc12612734][bookmark: _Toc60226615][bookmark: _Toc535853273][bookmark: _Toc21435914][bookmark: _Toc12612754][bookmark: _Toc535309017][bookmark: _Toc8145958][bookmark: _Toc6844896][bookmark: _Toc35354284][bookmark: _Toc78307886]包装、运输、贮存
[bookmark: _Toc43728595][bookmark: _Toc535853274][bookmark: _Toc21435858][bookmark: _Toc45618473][bookmark: _Toc22541326][bookmark: _Toc535328029][bookmark: _Toc6911280][bookmark: _Toc21598286][bookmark: _Toc8145959][bookmark: _Toc60228537][bookmark: _Toc60228189][bookmark: _Toc35354285][bookmark: _Toc6911191][bookmark: _Toc3906564][bookmark: _Toc21620138][bookmark: _Toc535847100][bookmark: _Toc12612755][bookmark: _Toc535493808][bookmark: _Toc46488472][bookmark: _Toc60226616][bookmark: _Toc8372892][bookmark: _Toc535328181][bookmark: _Toc46487642][bookmark: _Toc35354248][bookmark: _Toc535328080][bookmark: _Toc21435915][bookmark: _Toc60228608][bookmark: _Toc6844940][bookmark: _Toc12612735][bookmark: _Toc6844897][bookmark: _Toc6918079]包装
零件、部件、附件和备件的外露加工表面在包装前必须进行防锈处理。
包装箱上的包装储运图示标志按 GB/T 191 的规定选择使用。
出厂的包装箱内应随机提供以下技术文件：
1. 使用说明书；
1. 合格证明书；
1. 装箱单；
1. 操作手册。
[bookmark: _Toc535847101][bookmark: _Toc21598287][bookmark: _Toc46487643][bookmark: _Toc8372893][bookmark: _Toc12612756][bookmark: _Toc45618474][bookmark: _Toc535328030][bookmark: _Toc21435916][bookmark: _Toc12612736][bookmark: _Toc60228538][bookmark: _Toc6911281][bookmark: _Toc46488473][bookmark: _Toc43728596][bookmark: _Toc535493809][bookmark: _Toc535328182][bookmark: _Toc60228609][bookmark: _Toc21435859][bookmark: _Toc6911192][bookmark: _Toc8145960][bookmark: _Toc535853275][bookmark: _Toc6844898][bookmark: _Toc6844941][bookmark: _Toc535328081][bookmark: _Toc3906565][bookmark: _Toc35354286][bookmark: _Toc60228190][bookmark: _Toc60226617][bookmark: _Toc22541327][bookmark: _Toc6918080][bookmark: _Toc21620139][bookmark: _Toc35354249]运输
在运输过程中应有防雨淋、防剧烈震动、防尘及防机械损伤的措施。
[bookmark: _Toc21598288][bookmark: _Toc535328031][bookmark: _Toc3906566][bookmark: _Toc35354287][bookmark: _Toc12612737][bookmark: _Toc535493810][bookmark: _Toc60228191][bookmark: _Toc45618475][bookmark: _Toc6844899][bookmark: _Toc60226618][bookmark: _Toc21435860][bookmark: _Toc6911282][bookmark: _Toc6844942][bookmark: _Toc60228539][bookmark: _Toc12612757][bookmark: _Toc535847102][bookmark: _Toc35354250][bookmark: _Toc60228610][bookmark: _Toc535328183][bookmark: _Toc6911193][bookmark: _Toc8372894][bookmark: _Toc535853276][bookmark: _Toc8145961][bookmark: _Toc21435917][bookmark: _Toc21620140][bookmark: _Toc43728597][bookmark: _Toc535328082][bookmark: _Toc46488474][bookmark: _Toc22541328][bookmark: _Toc46487644][bookmark: _Toc6918081]贮存
应贮存在通风、干燥、无腐蚀性介质的仓库内。
[bookmark: _Toc530339781][bookmark: _Toc5049733][bookmark: _Toc536626317][bookmark: _Toc532279050][bookmark: _Toc4187167][bookmark: _Toc40105040][bookmark: _Toc535583770][bookmark: _Toc2949557][bookmark: _Toc78307887]质量承诺
[bookmark: _Hlk51429439]自销售之日起，在正常运输、贮存和使用条件下，12个月内，若有质量问题生产方应负责免费更换。
客户的投诉或建议，在24小时内响应，并提供技术指导或解决方案。
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